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InStruke ga dotyczy uzytkowania i1 konserwacji telefonicznych
tarcz numerowych typdw: THoi, TN63/Z, TNojli.

lnstrukc ja jest przeznaczora dla warsztatdw naprawczych,
Juk rowniez dla konserwatordw zajmujgcych si¢ hAaprawsg
drobnych uszkodzern tarcz begzpodrecnio u ubonenta,

JLITROWANI S QauedY NN

Jidany namer nulezy wyblerad wkiadajge palec go otworu krgika
palcowegs z wymagang cyfrg 1 krecié nim w prawo do oparcia sig
pulea o rwmiy oporowe, Nust¢dnie palec nalezy wyjgé, aby
krgzek pulcowy poa Gziataniem sSprezyny wrdcii do pofozenia

wy Jjiciowego. W czasSie powrctn krgika palcowego niedopuszczalne
Jest wymuszane przyspieszenie lub zwolnianie ruchu powrotnego
Krgzka,poaiewy? noie Lo spowodowad uzyskanie niewiascivego

pofjczenlia, 4 Lrzeor WHZysULELL Dowoduje trwale uszkodzenie

tarczy. Niewsxazane eut rowniez wyblevanie numeru za pnmnéq

ofdwka vzy inn2go Lwardagn nrzediaistuy fuyz moZe on Dorysowad
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vitat DYacu e Looasian 0 temperaturie poza pocanym
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Je SUWZLLrKA, Nlelviil Lanlb vy SH=50/.5 0134

e dinceLn

fo Synanonetr ta2letechniczny dawigniowy LTz=10 o zakresie
oymiaroweym D - 100 G

me o2ixelinoiderz piytkowy typu LUWb wz Til=b0/k=53390

Feo Zapulsograr lub inne urzydzenie do wierzenia czestotliwodei
lonulsowania, wipolezynnika impulsowania i ilosci impulssdw
vysyziunych nrzez tarcz,.

bone prwsc ja tarez nieuszkodzonven, spainiajgeych wymagania

aksnlottacy ina,

onservac | taky moina przeprowadzadé u ubsnenta, bez wymonto-
wewAanla tarezy z ajaratu.

Yo przeprowsdzenia tege zabiepu naleiyv kwalitikowad tarcze,
kvire z bie,ien czawy ules¥v zabrudzeniu i z te7o nowodu majg
nieestetyezny wyglid.

Jalezy wiwezas povierzchnie zewngtrzne tarczy, dostypne bez
wymontowywania jej z aparatu, przetrzsé tlanelows szmatks
gwilZony w ciepie) wodzie z myofem, potem usungé resztki mydza
Tlanelcwy szmatkg zwilionz w czystej cieplej wodzie, a nastepnie
vyirzec do sucha, '
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Dla ulatwienia sobie mycia, szczegdlnie krazka palcowego od
spodu i podstawy z cyframi, mozna zdjgé krgiek palcowy w spos éb
podany W pPkte 345¢1e Dy 3eDelec, Ja5.2. dla tarcz typu TNG6J

i TN63/z oraz w pkte.3.5.3a dla tarcz typu TN63/HM.

UWAGA!

Podczas mycia nalezy zwrdécié uwage, aby do wnegtirza tarczy
i wnetrza aparatu telefonicznego nie przedostaia gig woda.

3.3. Postepowanie z tarczami uszkodzonymi.

=

Tarcze mogs mieé uszkodzenia zewngtrzne takie jak uszkodzenie
/pekniecie/ krazka palcowego lub klipsa i wdwczas czesci te
nalezy wymienié bez wymontowywania tarczy z aparatu. Zde jmowanie
klipsa i krgika palcowego nalezy przeprowadzad w-eposdb podany
W Dkte 3¢5e¢1by, 3e5e14¢, i 325.2, = dla tarcz TN63 i TN63/24 oraz
w aposdb podany w pkt. JMA—MW_WT%i!H.

Tarcze mogq mieé rdéwnisz uszkodzenia wewngtrzne, w wyniku
ktérych zostang rozregulowane parametry impulsowania tarcz taklu
jak czestotliwoéé impulsowania, wspdiczynnik impulsowania czy

liczba wysyXanych impulsdw.

. Tareze, w ktérych w/w parametry impulsowania 8§ niewXadciwe
nalezy wymienié na nowe, a ich naprawg naleiy przeprowadzadé
w odpowiednio wyposazonych warsztatach naprawczych.

3.3.1. Naprawa i konserwac ja tarcz posiadajgcych niewXadciwe parametry

impulsowania.

a.Niewtadciwa czestotliwodé impulsowania, przekraczajgca
wymagang dla tarczy wartosc 10 z 1,5 Hz:

- sprawdzié, czy ruchome elementy nie s8g hamowane 2 powodu
ocierania sig o sgsiednie elementy nieruchome /np. czy
zespél regulateora 22 nie ociera sieg o przykrywke mechanizmu

- sprawdzié i wyregulowaé luzy osi gidéwnej 6 Wg. Pkte3eTey
luz zespolu regulatora 22 -WgewPKLidalwbys, luz zespoiu
dlimacznicy 17 WEepklwsdeTuty

- sprawdzié i wyregulowaé nacigg wstgpny sprezyny napedowe j. 7.

Wg. pkt. vt
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Jezeli wymieniome zabiegi nie daldy podgdenych wynikoéw,
przycsyny niewladeiwej czgatotliwodei impulsowania moze byé
zgpetnialy lub sanieczysscsony smar w elementach podanych w pkt,
363 Dla usunigeia tej usterki tarese naledy rozmontowad

7/TN-63 wg. DKte-3a5e1s TN-63/F wge DEt. 3.5.20 TH=63M wg pirts.

Ze wzgledu na to, 2¢ w czasie eksploatacji uszyte emary mogg byé H’f

rozpryskane tam, gizie ich obecnodé jest niepotsgdana np. na '
stykach, naleiy po demcntazu wssystkie slementy ue:yiniﬂf f;
Zewngirzne elementy tarcz typu TN63 rye.l! i TN63/2Z m-z tll:‘l.-
Jak: podstawa z cyframi 9, kragiek palcowy 4, klips 3, umyé

wodg w 8posdb podany w pkt. 3.2,

Pozostate slementy tych tarcz, oraz wssystkie elementy tarcs

typu TN63M przemyé czystq benzyng /najlepiej za pomocs mipk-
kiego pedzelka/ i osuszyé, Nastgpnie mechanizm terczy smarowad
Swietymi smarami wg. pkt. 3.6, zmontowad wg. Dkt.3.7. wyregulow
waé wge. pkt. 3.8, i sprawdzié regulacje wg. pkt. 3.9,

be Niewladciwy wspSlczynnik impulsowania. Wymagane wartodci
wapdXezynnika impulsowsnia podano w pkt.3.8.1.
Po stwierdzeniu tej usterki naleiy:

- @8prawdzié czy nie jest uszkodzony krazek impulsu jgecy
w zeapole élimacznicy 17 lub powierzchnie aprgsyn impulsu~
Jgcych wspéipracujgce g krgtkiem impulsujgcym, Uszkodzony
krgzek impulsujgcy wymienié,
Regulowaé wepdélezynnik impulsowania wg.pkt.3.8.1.

Ce NiewZadciwa ilodé impulsdéw wysyZanych przez tarczg, nie
odpowiadajgca wykrecanej cyfrze./ilodé impulséw powinna byé ;
réwna wykreconej cyfrze, przy czym cyfrze O odpowiada ﬁ
10 impulséw/. VNN
Po stwierdzeniu tej usterki nalesy: )

= sSprawdzic¢ i wyregulowaé poXoZenie spreiyny oporowej 13

wzgledem krgska impulsujgcego 17 wgepkie 3eBevey~

~ sprawdzié i wyregulowaé poXozenie spreiyn impulsujgcych 12~

wzgledem krgzka impulsujgcego 17 wg.pkti-3¢8¢d oraz phkte
—Aedebyu,




- sprawdzié, czy styczki w zespole 12 rys.! nie s3 zanie-
czyszczone,

- sprawdzié¢ i wyregulowaé¢ poiozenie sprezyn przeigczajgcych
Wge Dkt. 3.9.c 1 3.9.d.

3.4, Budowa tarcz

Rys.2 = Telefoniczna tarcza numerowa typ TN63.

1 = wkret mocujgey przykrywke mechanizmu,
- przykrywka mechanizmu
- klips
- krgzek palcowy,
- wkret mocujgcy krgZek palcowy,
podstawa tarczy z cyfranmi,
= spreiyna napedowa,
- przykrywka spreiyny napedowvej,
- 08 gidwna,
- podstawa mechanizmu tarcay,
- wkrety mocujgce podstawg tarczy z cyframi do podstawy
mechanizmu,

uk2ad spreiyn stykowych z kabelkiem przyigczeniowym,
sprezyna blokujgeca,
wkret mocujgey ukiad sprezyn satykowych oraz sprezyne
blokujgca do podstawy mechanizmu,

15 - zawleczka sprgzysta,

16 - od,

17 = zeapdX dlimacznicy,

18 = zapadka,

19 -« zeapdl maXtego kola zgbatego,

20 - miseczka regulatora,

21 - wkret mocujgcy miseczkg regulatora,
22 - zespdl élimaka,

23} = spreizyna regulatora,

24 - tule jka Zozyskowa - oporowa,
- 25 = tule jka fozyskowa,

26 = nakretka,

27 - podktadka,

28 - krazek kasujgey,

29 - podkXadka izolujgeca,
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30 = krgzek oporowy,
31 - duze koXo zgbate,
32 - 2ardéwka /dla tarcz z odwietleniem/

33 - koficéwka zaciskowa z kabelkami, /dla tarcz z odwie-
tlenienm/,

Ryse3 = Mocowanie klipsa w tarczy typ TN63/Z

- 8preiynka

- klips,

- krgzek palcowy,

- wkret mocujgcy krgzek palcowy,

W o Al e

'Rys+4 - Telefoniczna tarcza numerowa w obudowie metalowej TN63M.

3¢5
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- wkret mocujgcy przykrywkq mechanizmu,
- przykrywka mechanizmu,

- wkret mocujgcy krazek palcowy,

- krgzek palcowy,

- podstawa tarczy,

- miseczka,

O T WO -

Pozostale czedci i ich numery jak w tarczy typ TN63 rys.2
pozycje T + 31.

Demontaz tarczy.

Demontaz tarczy typu TN63 rys.2:

a/ usungé plombe, odkrecié wkret 1 i zdjgé przykrywke
mechanizaou 2,

b/ zdja¢ klips 3 zakrywajgcy érodek krgzka palcowego 4.
W tym celu naleizy go podwazyé np.paznokciem lub koricem noisa,

¢/ odkrgcidé wkret 5 i 2d jgé kragzek palcowy 4,

d/ wyjaé zardwke 31 z koncdwek zaciskowych 33 /dla tarcz
z odwietleniem/,

e/ zdjgé z osi tarczy 9 przykrywke 8 sprezyny napedowej 7,

f/ wymontowal podstawg mechanizmu tarczy 10 z podstawy tarczy
z cyframi 6, w tym celu nalezy odkrecié dwa wkrety 11,

g/ zdjgé z osi 9 sprezyne napedowsg 7,

h/ z podstawy mechanizmu tarczy 10 wymontowaé uk¥ad sprezyn
stykowych 12, przez odkrecenie wkreta 14,




i/ z oei 16 wyjqé eszcaypcami zawleczke sprezystg 15 i zd jgé - ’ >
zespdX dlimacznicy 17 skladajgcy sie z élimacznicy, kraika
impulsujgcego i koia zapadkowego o trzech zebach, 3.6, Resity saanswahes

J/ & zespolu maXego koZa zgbatego 19 wy jgé zapadkg 18 a nastg- =
pnie zd jgé zespd z osi 16,

k/ przez odkrgcenie o kilka obrotdéw wkreta 21 zwolnié ramig a/ o8 tarczy 9 - smar LMP wg PN-60/MPCh~1T726,
obe jmy mocujgcej w podstawie mechanizmu 10 miseczkeg regulas- b/ sprgiyna napgdowa 7 - smar LIP,
tora 20. Odsungé miseczkg o ok. 4 mm a nastepnie z Zotysk 24 ¢/ zwoje dlimaka w zespols $limaka 22 ~ smar LiP,

i 25 wyjqé zespdi dlimaka 22, % d/ tule jka Xozyskowa - oporowa smar LiL ,

1/ wyjaé miseczkg regulatora 20 z obejmy podstawy mechanizmu 10, e/ tulejka Yoiyskowa 25 - olej OKB ~- 122-3,

m/ odkrecié z osi tarczy 9 nakretke 26 i 2djgé kolejno: £/ o8 16, na ktdrej ulosyskowane sq zespoly élimacznicy
podkZadke 27, krazek kasujgcy 28, podkladke izolujges 29, 17 i maZego koXa zgbatego 19 - olej OKB - 122-3,
krgzek oporowy 30 i duze koo zgbate 31, v
Przy zde jmowaniu krgika oporowego naleiy go podwazyé ostrym 3eTs Montaz tarcay.
narzedziem,

n/ 2z podstawy mechanizmu tarczy 10 wyjgé oé tarczy 9. Rozmontowane tarcze po przesmarowaniu wge 3.6. ninie Jjsze i

3.5.2.Demontat tarczy typu TN63/Z rys.3. in:trul:cai montowaé¢ w odwrotnej kole jnodci jak przy demon-

Demontsz tarczy nalezy przeprowadzié w taki sam sposdb jak T T Ty SR Sneiaogn NAStIPRISES wysagani et

podano w pkt. 3.5.1 dla tarczy TN63. Jedynie przy zde jmowaniu o/ o6 gidwna tarczy - 6

klipsa 3 /3.5.1.,b/ nale2y najpierw przez otworek w klipsie

przycisngé np. drutem sprgiynke 1 przymocowang wkretem 5 do

osi 9, obrdeié¢ klips w lewo do oproru i dopiero wtedy podwaiyd

go ostrym narzgdziem,

3e5:3. Demontasz tarczy typu TN63M - rys.4:

a/ wykrgcié 2z osi 9 wkret 3 1 2zdjgé z niej kratek 2z cyframi 4,
kratek palcowy 5, i praykrywke spreiyny napedowej 8,

b/ wykrgeié z praykrywki mechanizmu 2 wkrety 1, sdjgé jg
z podstawy mechanizmu 6,

¢/ wymontowaé z podstawy tarczy 6 podstawg mechanizmu tarczy 10.

W tym celu naleiy odkrgcié dwa wkrety 12, .
Dalszy demonts2 przeprowadzaé jak w pkts 3.5.1. dla tarczy
typ TN63 poczgwszy od punktu g.
| ryse 5
Luz ur?dlu:‘:.ngr /osiowy/ powinien zawieraé sig¢ W granicach
. 0,1 +# 0,3 mm rys. 5.

d e T




Lf spreiyna napgdowa

m.s :I:'yl-T

Nacigg watgpny sprezyny 7 powinien zawieraé eig w granicach
65 -« 100 G, Regulac je naciggu przeprowadza sig¢ przekrgcajgc

pokrywke 8 wzgledem podstawy 10, po zsunmigeiu jej z pieiwo=
wnjﬂ wystepu na osi tarczy 6 rys.6, Wymagany nsacigg eprezyny
uzyskuje sig przez obrécenie przykrywki 8 o okoio 1,5 obrotu
w prawo od poXoienia gdy spreiyna T jest w stanie swobodnym.
Sprawdzenie wielkodci naciggu spreizyny nalezy przeprowadzad
mierzgc siZe npe za pomocyg dynamometru wWg.rys.7 w momencie
kiedy krgzek palcowy rusga z mie jasca.

¢/ regulater
Smarowaé smarem LMP

20

NN N

-."

- ¥ 1 N

Przesuwajgc missczke regulatora 20 w obejmie podstawy mecha-
rizmu 10 ustalié luz osiowy élimaka w granicach 0,1 « 0,2 mm,
pPrzy uiyciu szcgelinomierza plytkowego.

Zanieozyszczenie smarenm powierzchni "a" w miseczce regulatora
20 w czasie smarowania jest niedopuszczalne /rys.8/.

d/ zeepdt élimecznicy 17 i zespél matego koZa zgbatego 19.

rys.9

Luz wzdiuiny /osiowy/ powinien zawieraé si¢ w granicach
Oy1 ¢ 0,2 mm /rys.9/. Luz ten mierzyé szczelinomierzem piytkowym.

W przypadku wiekszego luzu naledy zaXozyé podkladke pod zawle-
ﬂlk# 15.

Po zmontowaniu tarezy naleiys

= obracajqc zespdél dlimacznicy 17 palcem— wprowadzié w ruch
zespdl élimska 22 i sprawdzid Jegoe réwnomiernodd obrotdw,

= wprowadzi¢ mechanizm w ruch nakrecajac dowolny numer krgikienm
palcowym i sprawdzié réwnomiernocdé obrotdw zeespoiu malego
kola zgbatego 19, zespolu 8limacznicy 17 i zespoiu &limaka 22,




" 3.8. Regulacja tarczy numerowej:

e

rv3s11

b/ odleglosé nigdzy zaczepenm "A" HpreIyny blokijieaeg 13,
. 8 pbiaszezyzng podkXadki izolacyinej 23 ieZ;jcej na kile
zebatym 31 powinna zawierad sig W granicach 2,1 # 0,4 wu
/rys.11/. Odlagtosé tg regulawac przes pod.sinanie apre-

Syny szczypeami v Mi2JSCU OZIKICZONYTA DG Ty3unile

Pomiar tej odlezrodci wykonywad szezelincmierzem piyLIowylie
13
. ff
oA / |
- e I' :
8 l\q ‘ 525
12 ’» | 0 1 Y/
A '.
rys.10 ® !\ é 17
|
a/ odlegloéé spresyn impulsujgeych 12 od piasty krgika 1I,I 4
impulsujacego 17 nie powinna byé mnie jsza niz 0,6 mm, 'I,I Wiym muejscu
Wygiety koniec sprezyny kasujgcej nie powinien znajdowaé \ podginal

sie w mniejezej odlegXoéci od piasty krgika kasujgcego 28 '

nig 014 mn T'yBe 10,
Regulac je tych odlegXosci naleiy przeprowadzaé¢ po poluzo-
waniu wkreta 14 a ich pomiar wykonywaé suwiarkge rys.li2a




- 14 -

¢/ przy wybieraniu krgzkiem palcowym dowolnej cyfry spreiyna
oporowa 1J powinna odchylaé¢ sie od krgzka impulsujgcego 17
na 1,5 # 2,5 mm /rys.12/. Odleg2oéé tq sprawdzié za pomocy
suwoiarki,
W razie potrzeby podginaé sprezyne szczypcami w mie jscu
pokazanym na rysunku. Wystep "A" spreiyny oporowej 13 nie
moze stykac sig¢ ze spreiyng érodkows “BY,

g-y

rys.i3 rys. 14

d/ wyregulowaé polcienie krgika impulsujgcego wzgledem
sprezyn impulsujgecych,

W tym celu nalezy:

-~ poluzcowaé nakretke w zespole $limacznicy 17,

- podgigé wystep "A" sprezyny oporowej 13 wspdipracujgcy
z krgiékiem kasujgcym 28 tak, aby w czasie spoczynku tarczy
sprptina oporowa blokowala krgzek impulsujgey w polozeniu,
kiedy sprezyna impulsujgea znujduje sie w drodku jego
przerwa/rys.134 Dopuszczalne przesunigcie od drodka 0,3 mm,

- 15 -

- wybraé cyfrg "1" i przytrzymujac krgiek palcowy wolnc
wprowadzié go do pozycji wyjsciowej. W tej pozycji ustawid
kragzek impulsujgcy tek, aby zaczep /zagigty koniec spre-
tyny oporowej/ by* w odlegosci 0,5 ¢ 1,5 mm od zgba oporo-
wego na krgzku impulsujgcym /rys.14/,

- dokrecié nakretke.

Po regulacji naleiy sprawdzié, czy przy dokreceniu nakretki
krgzek impulsujgcy nie zmienit porozenia.

W razie potrzeby przeprowadzié powtdrnie regulacje.

PoZXozenie spregZyn impulsujgcych wzgledem krgzka impulsujgcego
sprawdzicé¢ suwmiarkg. CdlegXosé 0,5 ¢ 1,5 mm naleiy sprawdzaé
szczelinomierzem piytkowym.

A" .....'

17

13 |

rva. 15

e/ regulowaé wystep "A" 3apreziyny 13 tak, aby luz migdzy
krgzkiem impulsujgcym i zaczepem byt w granicach 0,2 ¢ O,4mm
/Ty8.15/ luz miergzy¢ za pomocg szczelinomierza piytkowegzo.




kg zek prrerywa jacy

¢

sprezyny impulsugce

I?E-IG

rys.17

f/ regulowaé nacisk na wtyczkach impulsujscych w zakresie

50 ¢« 60 G, przez podginanie sprezyn impulsujgcych w miejscu
oznaczonym na rys,17. Pomiar nacisku naleiy wykonywaé za
pomocy dynamometru tuletuchnicgpngn.

W czasie pomiaru néike dynamometru naleiy przylosyé pray
Styczce. WartodC nacisku odczytywaé w chwili kiedy naste-
puje rozwarcie styczek,

UWAGA!I

Sprezyny podginaé¢ tak, aby krgiek impulsowy przechodzgc
migdzy styczkami odchylal je symetrycznie /rys.16/,

el
-~

rys. 18

8/ Czgstotliwodé impulsowania o wartodei 10 = 0,5 Hz nalezy

regulowaé przesz przyginanie, np. pincety, spreiynki regula-
tora 23 /rys.18/.

Czgstotliwodé impulsowania nale2y mierzyé przy wybieraniu
cyfry "O", Przyginanie spreiynki 23 w kierunku oznaczonym
strzalkami "a" /zwigkszenie nacisku spreiynki 21 na zaczepy
A/ powoduje wzrost czgstotliwodei impulsowania,.

Przyginanie spreszynki 23 w kisrunku ozneczonym strzatkami
"b" /zmniejszenie nacisku spregiynki na zeczepy A/ powoduje
spadek czgatotliwodcl impulsowania,

Pomier cagstotliwodei impulsowania przeprowadzaé za pomocsy
impulsografu lub innego prayrzgdu umozliwiajacego pomiar
tej wielkodeci.




hf'}ugulu-né wspdiczynnik impulsowania /stosunek czasu
trwania przerwy do czasu trwania gzwarcia w impulsie/
przyginajac lub odginajgc korice spreiyn impulsujgcych
/Ty8.19/. Do przyginania kolicéw spreiyn mozna uzyé szczypiece
Wepdiczynnik impulsowania powinien wynesié:
dla tarczy "A" - 2 /1,7 ¢ 2,3/
dla tarczy "E" - 1,6 /1,4 « 1,7/
dla tarczy "S" = 1,5 /1,44 ¢ 1,85/

Litera oznaczajgca wspdXezynnik impulsowania jest umieszczo-
na na krgiku impulsujgcyme

Przygnigcie skrzydelek sprezyn impulsujgcych ku scbie jak
oznaczono na ry.l19 przerywang linig, powoduje zwigkszenie
wepdXezynnika impulsowania, natomiast odgiecie /linia

ciggta/ powoduje zmnie jszenie wspdiczynnika impulsowania,
Pomiar wapdiczynnika impulsowania przeprowadzaé za pomocs
impulsografu lub innego przyrzgdu umozliwiajgcego pomiar

tej wielkodci, ‘

-'-!fr mnmsnhﬂ?ﬁ_
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3e9% Kontrola regulacji tarezy numerowej.

ryse21

b/ rozwarcie styczek sprezyn "3" i "4" powinno nastgpowad
na przeatrzeni 1/4 do 1/2 = i-go zwarcia styczek impul-

@ zwarcie styczek "4".i "5" powinno nastepowaé¢ na prze-
strzeni 1/4 do 3/4 tego zwarcia /rys.zl/.

3 i
§ pod

ryse20

a/ odlegloéé migdzy rozwartymi styczkami spreiyn impulsujqcych
nie moze by¢ mniejsza niz 0,3 mm /rys.20/.
Odlegiod¢ tg sprawdzaé szezelinomierzem piytkowym.

sujgecych /po pierwszej przerwie/ przy wybieraniu cyfry o




3«10,

— m -

¢/ odlegiodé miedzy styczkami eprezyn "4" i "S5" nie moie byé
mniejsza niz 0,5 mm. Odleglodé od konca epreiyny "4" do
plasgzczyzny podkiadki izolujgeej 29, powinna zawieraé Bie
w granicach 0,2 ~ 0,6 ﬂﬂ-/ﬂ?‘-QZfr
Odleg¥odé te mierzyé sszczelinomiergenm piytkowym,
Nacisk na styczkach spretyn "3" i "4" nie powinien byé mnie jszy
niz 35 G /rys.22/. Warto#é nacisku sprawdzad dynamone trem
teletechnicznym Jjak podano w pkt.3.8f.
Frzy pomiarze néstke dynemometru przykladad przy styczce,
Wartod¢ nacisku odezytywaé w chwili, kiedy nastepuje rogwarcie
etyczek, Fodang odleglodé oraz naciski regulowaé przez pod-

gnianie spreiyn stykowych sa pomocs ezczypiec w miejscach
ognaczonych na rys,22.

d/ odleglodé migdzy styczkami spresyn "3" i "4" nie powinna byé
mnie jsza niz 0,3 mm, Nacisk na spresynach "4" i "5® przy
zwartych styczkach nie mote byé mniejszy niz 25 G /rys.23/.
Regulacja odlegiodci miedsy atyczkami, necisku stykowego oras
pomiar tych wartodci wykonywaé jak w pkt.3.9,c.

Wymiana Zardwki w tarczach z oéwietleniem,

oo - I e

Przeprowadzi¢ demontas WZe DPkteldaSaleb i 3.5.14ce i 3502
niniejszej instrukcji, Wymienié 2aréwke 32 zamontowana w prosto-
katnym wycigciu w podstawie tarcsy z cyframi 9 pod kodedwkami
zaciskowymi 33 /rydé.2/, a nastgpnie zmontowaé tarcze.
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